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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Fadens 

Urn das Spinnergebnis zu verbessern, weist die in den 
Spinnrotor hmeinragende Fadenentnahmestelle (8) fur den 
laufend abgezogenen Faden einen stationaren, im Takt des 
umlaufenden offenen Fadenendes arbeitenden Transversal- 
schwingungsbildner (19) auf. Der Transversalschwingungs- 
bildner (19) besitzt eine vom Faden durchlaufene schlitzarti- 
ge Engstelle (21). Hierdurch werden dem laufenden Faden in 
einer bestimmten Schwlngungsebene Transversalschwin- 
gungen aufgezwungen. 
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PatentansprUche : 

1. Verfahren zum Herstellen eines Fadens mit umlaufendem 
offenem Fadenende mittels eines Spinnrotors, in des- 
sen Fasersammelrille Fasern eingespeist und zu einem 
Faden vereihigt werden, der an einer in den Spinnro- 
tor hineinragenden Fadenentnahmestelle aus dem Spinn- 
rotor entnommen und mittels einer Fadenabzugsvorrich- 
tung laufend abgezogen wird, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB dem Faden an der Fadenentnahme- 
stelle im Takt des umlaufenden offenen Fadenendes 

in einer bestimmmten Schwingungsebene Transversal- 
schwingungen erteilt werden. 

2. Offenendspinnvorrichtung mit einem Spinnrotor, der 
eine Abdeckung besitzt, die eine in den Spinnrotor 
hineinragende Fadenentnahmestelle fUr den mittels 
einer Fadenabzugsvorrichtung laufend abgezogenen Fa- 
den aufweist, zum Durchflihren des Verfahrens nach 
Ansprueh 1, dadurch gekennzeichnet f dafl die Fadenent- 
nahmestelle (8) einen stationaren, im Takt des umlau- 
fenden offenen Fadenendes arbeitenden und dem laufend 
abgezogenen Faden (15) eine bestimmte Schwingungsebe- 
ne vorgebenden Transversalschwingungsbildner (19, 

19* , 32) besitzt. 
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3. Offenendspinnvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 

gekennzeichnet, da!3 der Transversalschwingungsbild- 

ner (19, 19' , 32) eine vom Faden (15) durchlaufene 

Engstelle (21, 21', 38) besitzt,die im Querschnitt schlitz- 
artig ausgebildet ist. 

4. Offenendspinnvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Transversal- 
schwingungsbildner (19, 19* , 32) einen rotorwsirts 
gelegenen Fadeneinlauf trichter (20, 20 35) auf- 
weist, an dessen Ende die Engstelle (21, 21 • , 38) 
angeordnet ist. 



5. Offenendspinnvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB Fadeneinlauf trichter (20, 20* , 
35) und Engstelle (21, 21 » , 38) als eine Baueinheit 
ausgebildet sind. 

6. Offenendspinnvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Transversalschwingungs- 
bildner (19, 19', 32) als Teil einer auswechselbaren 
Fadenentnahmeschraube (9) ausgebildet ist. 

7. Offenendspinnvorrichtung nach einem der Anspriiche 4 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Baueinheit 
von Fadeneinlauftrichter (20 f ) und Engstelle (21') 
als Ziehstanzteil ausgebildet ist. 



8. Offenendspinnvorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Baueinheit von Fadenein- 
lauftrichter (20, 20') und Engstelle (21, 21 ■) in 
einen Grundkbrper (22, 22') der Fadenentnahmeschrau- 
be (9) eingefiigt ist. 
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9. Offenendspinnvorrichtung nach einem der Ansprliche 2 
bis 8, dadurch gekennzeichnet , dafl die in Fadenab- 
zugsrichtung weisende Mittelachse des Transversal- 
schwingungsbildners (19) auflerhalb der Rotationsachse 
des Spinnrotors (2) liegt. 

10. Offenendspir.nvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch 

gekennzeichnet, dafl der Fadeneinlauf trichter (35) der 
Fadenentnahr.estelle in der Rotationsachse (44) des 
Spinnrotors, die in Fadenabzugsrichtung weisende Mit- 
telachse (45) der Engstelle (38) des Transversal- 
schwingungsbildners (32) aber auQerhalb der Rotations- 
achse (44) "des Spinnrotors liegt. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Fadens 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines 
Fadens mit umlauf endem offenem Fadenende mittels eines 
Spinnrotors, in dessen Fasersammelrille Fasern einge- 
speist und zu einem Faden vereinigt werden, der an einer 
in den Spinnrotor hineinragenden Fadenentnahmes telle aus 
dem Spinnrotor entnommen und mittels einer Fadenabzugsvor- 
richtung laufend abgezogen wird, sowie eine Off enendspinn- 
vorrichtung mit einem Spinnrotor, der eine Abdeckung be- 
sitzt, die eine in den Spinnrotor hineinragende Fadenent- 
nahmestelle fiir den mittels, einer Fadenabzugs vorrichtung 
laufend abgezogenen Faden aufweist, zum Durchfuhren des 
Verf ahrens . 

Der nach dem Verfahren und mit der Vorrichtung hergestell- 
te Faden ist qualitativ verbesserungsf Shig . Der Erfindung 
liegt daher auch die Aufgabe zugrunde , das Spinnergebnis 
zu verbessern. Gem&B der Erfindung wird diese Aufgabe 
dadurch gelbst, daB dem Faden an der Fadenentnahmestelle 
im Takt des umlaufenden offenen Fadenendes in einer be- 
stimmten Schwingungsebene Transversalschwingungen erteilt 
werden. Hier kommt es nicht darauf an, daB dem Faden iiber- 
haupt Transversalschwingungen irgendwo erteilt werden, 
sondern dies muB in einer bestimmten Schwingungsebene 
an der Fadenentnahmestelle geschehen. Der uberraschende 
Effekt dieser MaBnahme ist, dafl viel weniger Fadenbrliche 
auftreten, der Faden gleichmafliger wird und Uberhaupt 
das ganze Spinnergebnis besser ist als ohne die erfin- 
dungsgemaBen MaBnahmen. 

Eine zum Durchfuhren des Verfahrens geeignete Offenend- 
spinnvorrichtung ist dadurch gekennzeichnet , daB die Fa- 
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denentnahmes telle einen stationKren, im Takt des umlauf en- 
den Fadenendes arbeitenden und dem laufend abgezogenen 
Faden eine bestimmte Schwingungsebene vorgebenden Trans- 
versalschwingungsbildner besitzt. 

Der Transversalschwingungsbildner sorgt dafUr, daB die 
Halbwellen der Fadenschwingungen in einer bestimmten Ebe- 
ne verlaufen. Dies wird zum Beispiel dadurch erreicht, 
dafl der Transversalschwingungsbildner eine vom Faden 
durchlaufene Engstelle besitzt, die im Querschnitt 
schlitzartig ausgebildet ist. Da die Fadenbildungss telle 
in der Fasersammelrille des Spinnrotors umlauft und das 
Fadenende diese' Umlauf bewegung mitmacht, gerSt der Faden 
immer wieder in die Ausbuchtungen des Schlitzes, wobei 
sich die Transversal schwingungen ausbilden. 

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung weist der 
Transversalschwingungsbildner einen rotorwarts gelegenen 
Fadeneinlauftrichter auf , an den sich die Engstelle an- 
schlieBt. Der Fadeneinlauftrichter begunstigt den Rund- 
lauf des Fadenendes, wShrend an der Engstelle die Trans- 
versal schwingungen erzeugt werden. Fadeneinlauftrichter 
und Engstelle sind vorteilhaf terweise als eine Baueinheit 
ausgebildet, die auch ein Ziehstanzteil sein kann. Hier 
bieten sich Fertigungsvorteile , weil solche Ziehstanztei- 
le in einem Arbeitsgang aus Blechtafeln ausgestanzt wer- 
den kbnnen. 

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung ist der 
Transversalschwingungsbildner als Teil einer auswechselba- 
ren Fadenentnahmeschraube ausgebildet. Dies ist insofern 
glinstig, weil der Transversalschwingungsbildner als Ver- 
schleiflteil anzusehen ist, das nach einer bestimmten An- 
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zahl von Betriebsstunden gegen ein neues Tell ausgewech- 
selt werden mufl, wenn man nicht das Spinnergebnis unzu- 
lassig verschlechtern will. 

Fertigungsvorteile ergeben sich wiederum dann, wenn nach 
elner weiteren Ausbildung der Erfindung die Baueinheit 
von Fadeneinlauf trichter und Engstelle in einen Grundkor- 
per der Fadenentnahmeschraube eingeklebt oder eingeldtet 
ist, Jedes Teil fUr sich wird zunachst vorgefertigt , der 
Transversalschwingungsbildner zum Beispiel als Ziehstanz- 
teil und der Grundkbrper als Drehteil. Durch einen Ftige- 
vorgang, zum Beispiel durch Kleben Oder Loten, werden 
die beiden TeiTe miteinander vereinigt. 

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung liegt die 
in Fadenabzugsrichtung weisende Mittelachse des Trans- 
versal schwingungsbildners auBerhalb der Rotationsachse 
des Spinnrotors. Bei einer solchen Anordnung werden dem 
Faden zusatzlich auch noch im Takt des umlaufenden offe- 
nen Fadenendes verstalrkte Langsschwingungen erteilt, was 
in besonderen Fallen vorteilhaft sein kann, 

Diese Anordnung wird nach einer weiteren Ausbildung der 
Erfindung dadurch modifiziert , daB der Fadeneinlauf trich- 
ter der Fadenentnahmestelle in der Rotationsachse des 
Spinnrotors, die in Fadenabzugsrichtung weisende Mittel- 
achse der Engstelle des Transversalschwingungsbildners 
aber auBerhalb der Rotationsachse des Spinnrotors liegt. 
Diese Anordnung begiinstigt den Fadeneinlauf in den Faden- 
einlauf trichter, 

AusfUhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnun- 
gen dargestellt. Anhand dieser AusfUhrungsbeispiele soil 
die Erfindung naher beschrieben und erlSutert werden. 
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Fig* 1 zeigt im Langsschnitt wesentliche Teile einer Of- 
f enendspinnvorrichtung . 

Fig. 2 zeigt eine Fadenentnahmeschraube mit eingesetztem 
Transversalschwingungsbildner. 

Fig. 3 zeigt eine Ansicht von oben auf die Anordnung nach 
Fig. 2. 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch einen anderen Transver- 
sal schwingungsb i 1 dne r . 

Fig. 5 zeigt eihe Ansicht eines weiteren Transversal- 
schwingungsbildners . 

Fig. 6 zeigt den Schnitt durch den in Fig. 5 dargestell- 
ten Transversalschwingungsbildner. 

Die in Fig. 1 insgesamt mit 1 bezeichnete Off enendspinn- 
vorrichtung besitzt einen Spinnrotor 2 f dessen Antriebs- 
welle 3 durch eine Friktionsscheibe 4 angetrieben wird. 
Der Spinnrotor 2 wird von einem GehSuse 5 umschlossen, 
das eine demontierbare Abdeckung 6 besitzt, deren vor- 
springender Teil 7 in den Spinnrotor 2 hineinragt und 
dort eine Fadenentnahmestelle 8 besitzt, die Teil einer 
Fadenentnahmeschraube 9 ist. 

Durch einen Faserzufuhrkanal 10 werden Fasern 11 gegen 
eine RutschflSche 12 gespeist, von der sie in eine Faser- 
sammelrille 13 des Spinnrotors 2 rutschen. An der im Be- 
trieb umlaufenden Einbindestelle 14 werden die Fasern 
zu einem Faden 15 vereinigt, der dann an der Fadenentnah- 
mestelle 8 aus dem Spinnrotor 2 entnommen und mittels 
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einer Fadenabzugsvorrichtung 16, 17 laufend abgezogen 
wird. Der Faden wird dabei durch ein Fadenf iihrungsrohr 18 
gefUhrt. 

GemSfl Fig. 2 und 3 besitzt die Fadenentnahmes telle 8 ei- 
nen Transversalschwingungsbildner 19, der eineh Fadenein- 
lauftrichter 20 und am Ende des Trichters eine Engstel- 
le 21 besonderer Form und Gestaltung aufweist. Der Trans- 
versalschwingungsbildner 19 ist in den Grundkbrper 22 
der Fadenentnahraeschraube 9 eingesetzt und mit diesem 
Grundkbrper bei 23 verklebt. Fig. 3 zeigt, dafi die Eng- 
stelle 21 schlitzartig ausgebildet ist, wobei die Schlitz- 
breite im Verh&ltnis zur SchlitzlSnge klein ist. 

Die Alternativausbildung eines Transversalschwingungsbild- 
ners 19 1 nach Fig. 4, bestehend aus der Baueinheit von 
Fadeneinlauf trichter 20' und Engstelle 21 1 , ist als Zieh- 
stanzteil ausgebildet. Dieses Ziehstanzteil ist an der 
Lbtfuge 26 mit dem Grundkbrper 22 1 verlbtet. 

Der Transversalschwingungsbildner 32 nach Fig, 5 und 6 
unterscheidet sich vom Transversalschwingungsbildner 19 
nach Fig. 2 und 3 insofern, als der Fadeneinlauf trich- 
ter 35 in der Rotationsacbse 44 des Spinnrotors, die in 
Fadenabzugsrichtung weisende Mittelachse 45 der Engstel- 
le 38 des Transversalschwingungsbildners 32 aber aufler- 
halb der Rotationsachse 44 des Spinnrotors liegt. 
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Abstract of DE3343217 

In order to improve the spinning result, the yarn 
extraction point (8) projecting into the spinning 



rotor and intended for the continuously drawn-off 
yarn has a stationary transverse-vibration 
generator (1 9) working in time with the rotating 
open yarn end. The transverse-vibration 
generator (19) possesses a slit-like narrowing 
(21) through which the yarn runs. Transverse 
vibrations are thereby imparted to the running 
yarn in a specific vibration plane. 
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